Analisi del rischio

A pagina 2 si trova un esempio di un'analisi dei rischi compilata.
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Esempio analisi del rischio
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Acquisto di materie prime Ffr|ma di ogr_n_acqulst_o vert-
- o L fica del certificato dei forni-
Approvvigionamento | X - - non certificate/fornitori non tori e dei loro prodotti certi-
certificati L P
ficati
Accettazione di materie ;/erlﬁlcca de:lldocu?;len_tl di
prime non certificate ornitura all’accettazione
Entrata delle merci X della merce
M | Stoccaggio della merce bio
e€sco anlza con merce con- | ynicamente in installazioni
venzionale e in silo/serbatoi puliti
Stoccaggio separato per i
Confusione tra merce biolo- | prodotti bio
gica e convenzionale
Lotta antiparassitaria effet-
Stoccaggio di mate- X X X Trattamento con sostanze tuata solo da personale
rie prime non autorizzate formato
Trattamento con radiazione | La radiazione avviene in un
ionizzante edificio separato, nessun
prodotto bio sul posto
Mescolanza con latte con- I latte bio e esclusivamen-
venzionale te omogeneizzato in instal-
Omogeneizzazione X _ X Pressione troppo elevata lazioni pulite
di latte durante I'omogeneizzazione | | 5 pressione di omogeneiz-
(deroga alle direttive Bio zazione & controllata nella
Suisse) ricetta e documentata
I prodotti bio sono unica-
Riempimento X _ _ Mescolanza con merce con- | mente riempiti all’inizio
P venzionale della produzione su instal-
lazioni pulite
: Confusione con merce con-
Etichettatura X - - venzionale
. Vedi stoccaggio di materie Vedi stoccaggio di materie
Stoccaggio X X X prime prime
Mescolanza con merce con- ) L
venzionale Propri cqntemton per la
merce bio che non entrano
. . mai in contatto con merce
Trasporto X X - Contaminazione con conte- convenzionale o con pro-
nitori adibiti al trasporto dotti per la lotta antiparas-
trattati con prodotti per la sitaria
lotta antiparassitaria
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